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Аннотация. Рассмотрена проблема управления наногеометрией (субшероховатостью) поверхности технологическими методами поверхностного упрочнения. Показана возможность изменять субшероховатость технологическими методами. Установлено, что параметры субшероховатости поверхности уменьшаются при использовании диффузионного силицирования.
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Abstract. Researching the problem of management the nanogeometry (sub-roughness) of the surface by technological surface hardening methods . Showing the possibility of changing the sub-roughness by technological methods. As a result established that sub-roughness parameters decrease after using of diffusion silicification.
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